Textiles and leathers with enhanced hydrophobicity by the innovative
& & environmentally friendly MLSE technology

F. Aran-Ais?, M.J. Escoto-Palacios?, M.M. Sanchez-Navarro?, C. Puche-Albert?, C. Orgilés-Barcel6*

LINESCOP, Center for Technology and Innovation, 2 CCI. Cluster Calzado Innovacién
TEXTILEATHER

Tecnologia de Mejora Superficial Mediante Laser Multiple (MLSE)
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MLSE consiste en un proceso en seco, que se lleva a cabo a presion atmosférica ey, i

utilizando gases inertes, que puede reducir cerca del 70% del consumo de agua. . o4t =
0% radu .mnl

reduction 5 duction
Segun la naturaleza quimica del sustrato y mediante la combinacién de plasmay energia
fotdnica se generan nuevas especies quimicas en la superficie del sustrato. La naturaleza
de la funcionalizacion obtenida depender4d ademés de los precursores y gases mﬂ
empleados en el proceso. 92% recucion g
El proyecto LIFE TEXTILEATHER tiene como objetivo demostrar la viabilidad técnica,

medioambiental y econémica de la tecnologia MLSE para la obtencién de tejidos y pieles
funcionales.
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Objetivo Caracterizacion de Materiales
El objetivo de este trabajo es establecer las Pieles Tejidos
bases que permitan la mejora de las > Resistencia al agua en materiales de corte > Repelencia a liquidos acuosos (I1SO 23232)
p_ropiedades,de hidrofobicidgd, en textiles y para calzado mediante ensayo dinamico > Resistencia al mojado superficial (EN 1SO 4920)
pieles a través de la tecnologia MLSE. (EN ISO 20344) N
B - Tiempo de penetracién del agua > Inicial
; - Agua absorbida por la muestra tras 60 min > Tras 6 meses
R > Tras lavado (EN 1SO 19954)
' | > Repelencia a liquidos acuosos (ISO 23232) > Tras planchado |

Resultados — .
_ _ _ Determinacion de la repelencia al agua (1SO 23232)
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B-WR-MLSE-1 2 75* SUS-WR-MLSE
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Piel B-WR-MLSE-3 8 81 Q
bovino B-WR-MLSE-4 3 109 i i %
B-WR-MLSE-5 3 100 ¢ 8 Ink % ‘o
CF-WR-MLSE-1 42 80 g
CTW 6 65* .
CTW-WR-MLSE-2 >60 77 BWR-0 Inke S0 REE s o  Jan s #6
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S-WR-0 >60 12.5 : : : BWR-MLSE-1
biel S-WR-MLSE-1 11 75 #7 #8 #9 #0 #11 #12 CLWRMLSEL
. S-WR-MLSE-2 8 65 Fos .
Referencias piel Grado de repelencia al agua
VIO TS WRMLSES | 45 215 b b ¢
S-WR-MLSE-4 2.8 200 B 0 Referencias textil | Grado de repelencia al agua
S-WR-MLSE-5 1 188 Piel BWR-0 4
bovi i -
. GC 7 85* ovino BWR-MLSE-1 Resultados irregulares, SU3-0 0
Piel | GCWR-MLSE-2 | >60 129 alcanza grado 12 SU3-WR-MLSE Alcanza grado 10
caprino GW 3 137* S 0
GW-WR-2 23 76 piel ovino SWR-0 3 KL-0 0
. . SWR-MLSE-1 Resultados irregulares, KL-WR-MLSE Alcanza grado 12
*medidotras 10 min alcanza grado 12
hidrofébicas de la piel.

Resistencia al agua (EN 1SO 4920)

Grado repelencia al agua (test de lluvia) . L . .
; ; El tratamiento con MLSE mejoro la resistencia de los
Referencia Textiles Tras lavado Tras planchado ; ; Lol o ee=sTori{Toati
Inicial Tras 6 meses ° pia textiles al mojado superficial, siendo mas significativa
(1 ciclo) (5 ciclos) . - A
K0 7 - - - estamejora en el caso del tejido de algodon.
Tejido acrilico (— s 7 5 3 5 Ademas, la durabilidad del tratamiento se vio
, SU30 1 - - - confirmada transcurridos 6 meses.
Tejido algoddn =g WR-MLSE 5 5 3 5
Conclusiones Agradecimientos
Tecnologia MLSE para pieles y textiles: P
El tratamiento MLSE mejora la hidrofobicidad de la piel y los textiles. Los 1,‘ INESCOP
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resultados obtenidos cumplen los requisitos exigidos para tapiceria y
vestimenta. No obstante, la absorcion de agua debe optimizarse para la Tiis projct nasbeen fundeg
e s . y the + program cal
utilizacion de las pieles tratadas en calzado. 2013 (LIFEL3 ENV/E/001138)




